SCHOMBURG Cechy a Morava s. r. o.

Na univerzitnim statku 2
CZ-10800Praha 10
tel. 274 781 381

fax 274 782 546
www.schomburg.cz

il SCHOMBURG -

TECHNICKY LIST

ASODUR®-GH-S

Rychletuhnouci silikatova pryskyfrice pro sesiti trhlin v potérech

Vlastnosti:
e 2slozkova pryskyfice
e témeéf bez zapachu

e jednoduché a rychlé smichani
obou slozek — neni potfebné zadné

naradi

¢ velmi dobra schopnost proniknout do podkladu

e Casna zatizitelnost

¢ velmi nizké emise (EMICODE EC1-PLUS)

e odolna vudi louhlim, zfedénym kyselinam, solnym

roztok(im a fadé organickych rozpoustédel

Oblasti pouziti:

ASODUR-GH-S se aplikuje k silovému uzavfeni trhlin

a spar v nevytapénych i vytapénych mineralnich
potérech. Je vhodny k pouZiti pro trhliny a spary do

cca 5mm Sirky.

Technické udaje:
Baze:

Standardni barva:

Viskozita*:

Hustota*:

SméSovaci pomeér:
Teplota pfi zpracovani/
teplota podkladu:
Doba zpracovatelnosti:

modifikovana 2slozkova
silikatovéa pryskyfice
A-slozka: nazloutla
B-slozka: hnéda

smeés: svétle Zluta
A-slozka: cca 150 mPa.s
B-slozka: cca 260 mPa.s
smés: cca 1 000 mPa.s .
A-slozka: cca 1,12 g/cm3
B-slozka: cca 1,48 g/cm
1: 1 objemovych dilt

min. +10 °C, max. +30 °C

cca 15 min. pfi +10 °C
cca 10 min. pfi +20 °C
cca 7 min. pfi +30 °C

vyr. & 2 05798

Cisténi: pracovni nafadi ihned po
pouziti peclivé ocistéte
pfipravkem ASO-R001
A-sloZka: 300ml PE lahev
B-slozka: 300ml PE lahev
Slozky A a B se dodavaji

v pozadovaném smésovacim
pomeru.

Dodavané baleni:

Obsah kartonu: 6 jednotek s A- + B-slozkou

+ 6 x 20 ks potérovych svorek
Skladovani: chrarite pfed mrazem, skladujte
v chladu a suchu pfi teplotach
od +10 °C do +30 °C po dobu 6
mésicl v uzavieném
originalnim obalu, po otevfeni
ihned spotfebujte.

* pii +23 °C a 50% relat. vzdusné vihkosti

Podklad:

Osetfované plochy museji byt:

e suché, pevné, unosné a drsné,

e zbavené separacnich vrstev a latek snizujicich
pfilnavost, jako je napf. prach, cementova kase, tuk,
odér z pryze, zbytky starych natért apod.

e kvalita potéru: nejméné CT-C25-F4 dle EN 13813
Podklad i okolni podminky museji splfiovat pozadavky
normy DIN EN 18365.

e zbytkova vihkost: < 4 % (stanoveno CM metodou)

Zpracovani:

A-slozka a B-slozka se dodavaji v pozadovaném
smeésSovacim pomeéru. Pridejte cely obsah lahve s A-
slozkou do B-slozky. Dbejte na to, aby A-slozka vytekla
beze zbytku. Nasledné uzaviete lahev a intenzivné smés
protfepejte po dobu cca 15-20 s tak, aby byla homogenni
a bez Smouh. Teplota materialu pfi michani by méla byt

Moznost pfepracovani:
PIné zatizZitelné:
Spotifeba materialu:

po cca 25 min. pfi +20 °C

po cca 24 hod. pfi +20 °C

v zavislosti na Sifce a hloubce
trhliny nebo spary

nejméné +15 °C. Po namichani materialu odfiznéte
$picku uzavéru lahve podle Sitky trhliny nebo spary a
provedte zalivku.

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materiala Jjsou_upravena prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro pozadavky nad
ramec zde popsaného pouZiti je Vam k dispozici naSe technicka poradenska sluzba, pravni zavaznost vSak vyzaduje
pisemné potvrzeni z nasi strany. Popis vyrobku nezbavuje uzivatele povinnosti byt pecllvy V ptipadé pochybnosti zalozte
zku$ebni plochy. Vydanim nového Technického listu pozbyva pavodni svou platnost.
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ASODUR®-GH-S

Postup pri aplikaci/spotieba:

Uzavreni trhlin v potéru za pouziti potérovych svorek:
,Otevfete podéIné trhlinu nebo sparu pomoci fezného
kotouce pfiblizné do 1/2 az 2/3 tloustky potérové vrstvy.
Pod pravym uhlem v(éi trhliné nebo spare provedte
kolmé fezy délky 10 cm ve vzdalenosti cca 30 cm od
sebe. Nasledné peclivé vysaijte oblast se zhotovenymi
Stérbinami primyslovym vysavacem a odstrarite vznikly
prach a necistoty. Do térbin vloZte potéroveé svorky,
které jsou soucasti baleni vyrobku.

PFipravenou lici pryskyfici ASODUR-GH-S nalijte do
Stérbin aZz do nasyceni. V pfipadé potfeby provedte
dodatecnou zalivku. Nakonec odstrafite pomoci Spachtle
prebytecny material a jesté zacerstva posypte oblast
kfemicitym piskem frakce 0,1-0,6 mm tak, aby byl povrch
zcela pokryty. Po vytvrzeni ASODURu-GH-S odsajte
prebyteCny pisek.

Cerstvy ASODUR-GH-S Ize odstranit &isticim pfipravkem
ASO-R001, po vytvrzeni se material da odstranit pouze
mechanicky.

Dilezita upozornéni:

e Uzavrfeni trhlin a spar v potéru provadéjte, az kdyz
potér dosahne zralosti k pokladce, tj. ma pfedepsanou
hodnotu zbytkové vihkosti.

e Vyrobky fy SCHOMBURG se zpravidla dodavaji
v baleni, které obsahuje jednotlivé slozky
v pfedepsaném smésovacim poméru.

o Vy3§i teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti materialu.
NiZ8i teploty prodluzuji jeho dobu zpracovatelnosti a
dobu vytvrzovani.

¢ Uvedené hodnoty spotieby byly stanoveny vypoctem
bez pfihlédnuti k nerovnostem a nasakavosti
o8etfovaného podkladu, nivelizaci povrchu a
zbytkovému mnozstvi materialu v nadobé.

K uvedenym hodnotam spotfeby doporucujeme
pfipocitat 10% rezervu.

e Vyrobek Ize pouzit k u€ellim, které nejsou
jednoznaéné uvedeny v tomto technickém listu, pouze
po konzultaci a na zakladé pisemného souhlasu
aplika¢niho technika fy SCHOMBURG.

o Vytvrzené zbytky vyrobku se likviduji podle
odpadového klice AVV 120105.

Dodrzujte pokyny v aktualnim Bezpec€nostnim listu
dle smérnic ES.
GISCODE: PU40
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